VSESTRANNE POUZITI PRI VYSOKYCH NAROCICH
V INTERIERU

Nabytek zastava déle pouzitelny
a zachovéava si hodnotu -
ma vysokou odolnost proti poSkrabani.

PFirozeny charakter ztistava beze zmeén -

vysoka svétlostalost.

Rychlé opracovani -
snadna brousitelnost.

Snadné zpracovani -
vysoka stalost.

Nizka spotifeba materialu, vysoka plnivost —

doba zpracovatelnosti 2 dny.



PURIDUR® SAPHIR
bezbarvy

33 560-3/5/6/7/8-0000
PUO55MP

= vysoka odolnost proti poskrabani
= velmi dobra tvrdost

= velmi dobra brousitelnost

= dobréa vydatnost

= vynikajici svétlostalost

BERNI spol. sr.o.
www.berni.cz
info@berni.cz

Vicevrstvy lak PURIDUR® pro nejnaro¢néjsi pozadavky na kvalitu a Sirokou $kalu aplikaci na d¥evo a materialy na bazi dieva.
PURIDUR® SAPHIR se vyznacuje velmi dobrou ochranou dieva, dobrou plnivosti a chemickou a mechanickou odolnosti. Lak je
snadno zpracovatelny a vhodny i na pigmentované podklady.

Oblast pouZiti

Technické Gdaje
Stupen lesku:

Odstin:

Pomér smési:

Redidlo:
Zpomalovac:
Hustota

Dodéavana viskozita:

Doba zpracovatelnosti:

Skladovatelnost (neotevieny obal):

Teplota skladovani:

Zpracovani
Zpusob nanaseni:

Pocet vrstev:

Mnozstvi v jedné vrstvé:

Celkové nanesené mnoZstvi max.:
Okolni teplota:

Optimalni vlhkost vzduchu:
Teplota materialu:

Redidlo na ¢isténi:

Priprava podkladu:

PouZitelnost na bélenych podkladech:

Brouseni:

Vlhkost dfeva:
Schnuti/vytvrzovani:

Obecné pokyny:

Likvidace

Prodejni jednotky

Bezpecnost

Ostatni pokyny

drevo a materialy na bazi dieva, dyha, pigmentované podklady

3=hedvébné leskly, 5=hedvabn& matny, 6=hedvabn& matny antik, 7=matny antik, 8=matny *
* = Stuperi lesku se zjituje standardizovanym postupem. Stuperi lesku zavisi na tloustce nanesené vrstvy, zpiisobu
aplikace, podminkach schnuti a typu nosného podkladu.

bezbarvy

100 hm. dil& laku 33 560-3/5/6/7/8-0000
50 hm. dilg tuZzidla 38 055-0-0000
PURIDUR® 39 971-0-0000 redidlo nebo 19947-0-0000 specialni fedidlo

39 999-0-0000 zpomalova¢ do lakt PURIDUR®
0,933 g/cm?

34-36s

cca48 hpri20-23°C

12 mésicu pti 20 °C

-10az+30°C

Strikani (Airless, Airmix, nadobkova strikaci pistole)

Viskozita 22 - 25 s DIN 4mm pti 20°C

Tryska: 1,8 —2,0 mm Rozpradovaci tlak: 0,5 - 2,0 bar
Tlak materialu: 80 - 120 bar RozpraSovani vzduchem: 2,5 — 3,5 bar
2-3

100 — 140 g/m?

360 g/m?

20-25°C

45-65%

20-23°C

PURIDUR® 39 971-0-0000 redidlo nebo aceton

Doporucujeme dievo obrousit odstupriované od hrubsi po jemné;si zrnitost.
Ano

Podklad: zrnitost 150 — 180
Lak: zrnitost 280 — 320.
7-10%

Zaschnuty proti polétavému prachu: po cca 10 min

Brousitelny pocca2-4h

Prelakovatelny po cca 30 min pfi 20 - 23°C / 40 - 65 % relat. vihkosti vzduchu.
Prelakovatelny pocca3 h

Pred pouzitim rozmichejte, dokud neni material homogenni.

Pfed zpracovanim provedte zkuSebni lakovani. Zkontrolujte prilnavost.

DodrZujte obecné a mistni pokyny pro zpracovani polyuretanovych materiald.
Pred zpracovanim pozvolna pridavejte a homogenné vmichejte potiebné prisady.
Po otevieni nadobu opét dobfe uzavrete.

Pokud byla nadoba otevrena jiz nékolikrat, zkontrolujte vhodnost materialu pro
zamysleny Géel pouziti.

Je-li nanasené mnozstvi do 100 g/m?, doporucujeme pridani °5-10 % zpomalovace.

V pripadé likvidace pouzivejte pouze katalogova ¢isla odpadu dohodnuta
s pfislusnym Gfadem pro nakladani s odpady.

5 kg/25 kg/180 kg

Ridte se pokyny uvedenymi v bezpe¢nostnim listu a na etiketg.

Uréeno vyhradné ke komerénimu/pramyslovému poutziti.



