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Pneumaticky lamelovy motor IBK typ 2

pro oba sméry otaceni (pravotocivy + levoto€ivy), dodava se
vcetné tlumi¢e AN, konstruovan pro nepferusovany provoz

Pfednosti

bezudrzbovy
libovolna montazni poloha
okolni teplota -20°C az +80°C
vykonova hmotnost vySSi nez u elektromotoru
nuceny rozbéh pomoci vodicich krouzk( lamel,
tudiZ vysoké bezpecnost provozu
certifikace ATEX Il kat. 2 GDc T5 Ex
e zatizeni v klidovém stavu pfipustné
¢ rozsah regulace Skrtici klapkou cca 10:1
v zavislosti na pouziti
e kroutici moment nastavitelny regulatorem tlaku L
e motory dodavame také s planet?)vymi banisky prumysl (ATEX | M2)

prevodovkami, pfevodové pomeéry v rozsahu i=3 voliteiné tlum'? VAMC S f||trem, pro_ trvaly
az i=500 provoz nebo vétsi miru tlumeni

e dodavame také specialni provedeni pro
provoz se suchym stlaéenym vzduchem
¢ volitelné provedeni certifikované pro

Technické udaje pfi tlaku 6 bar a maximalnim vykonu

Konstrukéni typ motoru Otacky Nejvyssi vykon Kroutici moment Hmotnost
(min™) (kw) (Nm) (kg)
Typ 2 4000 0,67 1,80 3.3
Typ2NL (suchy, bezolejovy) 3500 0,54 1,47 3,3
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Pneumaticky lamelovy motor IBK typ 2

Vykonové kfivky, motor typ 1

Kroutici moment / otaéky

Rozbéhovy moment / tlak

rozbéhovy moment Nm
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Poznamky:

Uvedené hodnoty plati pouze pfi dostateéném napajeni vzduchem a pouziti spravnych armatur a ventild, jejichz uzite¢né prafezy odpovidaji
ptipojkdm motoru. MoZzny pokles tlaku pfes maznice, ventily a rozvody!
Maximalni kroutici moment na vystupni hfideli se nastavuje regulatorem tlaku. U aplikaci, kde rozbéhovy moment odpovida provoznimu
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Graf vySe uvadi pouze nejméné vyhodny rozbéhovy moment —
tedy spolehlivé hodnoty.
Rozbéhové momenty vSech motord Globe béhem oto€eni o Uhel cca
240°jsou vyssi nez moment pfi maximalnim vykonu, v nejpfiznivéjsim
pfipadé az o 100%.
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momentu. PFi pfipadné blokadé systému (napf. chybné funkci) se zohledni nejvyssi rozb&hovy moment. Podrobnosti uvadi provozni

pfirucka k zafizeni.

U prevodovych motorl je tfeba pfihlédnout k G¢innosti pfevodovky: u prevodovek s ¢elnim ozubenim/planetovych pfevodovek cca 97% na
prevodovy stuper podle typu prevodovky. U Snekovych pfevodovek ¢ini t¢innost pfi rozbéhu po urcitou dobu jen 50%.
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Pneumaticky lamelovy motor IBK typ 2

Pfehledové vyobrazeni souéasti motoru

Poz. Cislodilu  Nazev dilu Ks Poz. Cislodilu  Nazev dilu Ks
v servisni sadé v servisni sadé

1 720-001 skt motoru 1 9 720-023 sokl 1

2 740-003 pfiruba 1 10 802-011 Sroub 3

3 740-002 c¢elo motoru 1 12 809-007 Sroub 12

4 - tésnéni cela 2 o 13 poj. krouzek 1 o

4A-1 - tésnéni pfiruby 1 o 14 806-024 licovaci kolik 4

4A-2 - tésnéni pFiruby 1 o 15 807-027 lozisko 1

4A-3 - tésnéni pfiruby 1 o 16 807-028 loZisko 1

5 720-911 rotor na hideli 1 17 tésnéni 1 o

6 720-006 vodici krouzek 2 18 o-krouzek 1 =}

7 720-105 sada lamel 1 o 20 806-032 licovaci kolik 2

8 740-008 viko 1 tlumi¢ R3/8 1
servisni sada o
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Pneumaticky lamelovy motor IBK typ 2

Uvedeni do provozu

Pfed prvnim uvedenim do provozu, po zasahu do rozvodd vzduchu nebo pred
pfipojenim pneumatického motoru vyfoukejte potrubi.

Osadte vzduchovy filtr alespon 64 .

Pred pfipojenim motoru k rozvoddm vzduchu vstfiknéte malé mnozstvi oleje do
vstupniho hrdla vzduchu, aby se motor pfi prvnim rozbé&hu netogil nasucho.

Pred prvnim rozbéhem odstrante tlumi¢ a motor nechte nasledné chvili bézet
naprazdno. Olej v motoru by totiz jinak ucpal tlumi¢, vysledkem by byl pokles vykonu.

Mazani vzduchu: trvaly provoz 3-5 kapek/min., kratkodoby provoz 9-12 kapek/min.
DodrZujte povolené otacky, pfipustné zatizeni loZisek a systémové tlaky.
Odstfedivé sila pusobici na stfed hfidele 400 N, axialni sily na hfidel jsou nepfipustné.

Axialni razy na hfidel jsou nepfipustné, vyvarujte se jich pfedevsim pfi montazi
prevodovek.

Zména sméru otaceni zménou pfipojeni.

Oblasti pouZiti pneumatickych motora

ve vybusSném prostiedi (ATEX)

ve vihkém prostredi (papirensky primysl — stavba loni)

v oblastech, kde se &isti horkou parou / tlakovou vodou

je-li vyzadovano zatizeni v klidovém stavu

jsou-li vyzadovany kratké ¢asy sepnuti (stavéci pohony / nouzové pohony)
je-li k dispozici stlaéeny vzduch jako zdroj energie (stavenisté)

naSe pneumatické lamelové motory nachazeji uplatnéni mj. v ddlnim primysilu,
v chemickém, papirenském a potravinarském primyslu, ve strojirenstvi, lodarském
primyslu a v offshore technologiich.

Technické zmény vyhrazeny.
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